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PRODUCT SPn

À LIRE AVANT UTILISATION FICHE TECHNIQUE DU PRODUIT : ACE XP™

Contact:

Équipements Stinson (Québec) Inc.
ventes@stinsonqc.ca
514.766.3567
www.surface-tech.ca

Entreposage: 
ACE XP™ est fourni dans un sac scellé / boîte en carton ondulé, poids net de 45 lb. Refermez immédiatement après prélèvement pour éviter toute 
contamination pouvant affecter la tolérance de dosage. Entreposer dans un endroit sec.

Matériaux:
Les solutions d’asphalte composite renforcé d’aramide (ARCA) renforcent et contrôlent le bitume liquide et les granulats qui 
composent traditionnellement les enrobés bitumineux, empêchant la fissuration et l’orniérage tout en améliorant la résistance à 
la fatigue et la robustesse. ACE XP™ est une fibre polymère d’aramide prétraitée avec de la cire. Notre liant breveté à base de cire 
assure une incorporation à 100 % des fibres dans l’enrobé à chaud (HMA) ou tiède (WMA), permettant un dosage précis sans modi-
fication des propriétés volumiques du design de mélange (JMF). 

• Le premier produit à base d’aramide avec certification EPD (additif à faible empreinte carbone) : 0,668 kg CO₂ / tonne US de mélange
• Le seul produit à base d’aramide portant l’étiquette écologique Emerald
• Aucun plastique ni additif potentiellement nocif
• Aucun risque d’impact sur les émissions de COV lors des tests d’échappement
• Un dosage 5 fois moins volumineux que celui de la concurrence, réduisant considérablement les coûts d’expédition et d’entreposage
• Norme ASTM D8395-2023 : définit le dosage des fibres d’aramide à 2,1 oz par tonne US
• Le liant breveté permet une dispersion complète sans adhérence dans le tambour ou perte dans le filtre à manches
• Le format assure un dosage précis

Propriétés des Matériaux: 
Matériau:					 Para-aramide (minimum 63 % en poids)
Traitement: Cire (maximum 37 % en poids)
Dosage standard: 2.1 oz d’aramide par tonne US de mélange d’asphalte
Propriétés Physiques:
Température de décomposition: >800°F / 425°C
Densité linéaire: ASTM D1907/1907M-12 >3200 dtex
Longueur: ¾ po (19 mm) ou 1,5 po (38 mm), +/-10 %
Couleur: Jaune
Propriétés Mécaniques:
Résistance à la traction: ASTM D2256, D7269 : >2700 MPa
Module de Young: ASTM D2256, D7269 : >80 GPa

ACE XP

Plan de Dosage ACE XP™ 
Les fibres polymères ACE XP™ conviennent parfaitement aux enrobés HMA/WMA. Le dosage précis est enregistré toutes les 10 
secondes à partir des cellules de pesée sur les machines certifiées, garantissant la bonne quantité de fibre ajoutée dans le mélange.
Utilisez un dosage de 3,4 oz poids total enrobé par tonne US de mélange d’asphalte (dont 2,1 oz est de l’aramide pur). Des rapports de 
production quotidiens sont fournis par le système de dosage

Norme ASTM D8395-2023 définit le dosage des fibres d’aramide à 2,1 oz par tonne US.
La fibre ACE XP™ contient 63 % d’aramide et 37 % de cire, en poids. La fibre est livrée sous forme de fil contenant plus de 10 000 
fibres individuelles, acheminées efficacement vers le tambour de malaxage. Dans le tambour, la cire se dissout complètement, 
permettant aux fibres sèches de se disperser uniformément dans le mélange..

Usine à Gâchée ou Tambour Continu: 
Introduisez les fibres ACE XP™ avec l’équipement de dosage de précision Surface Tech. Pour les usines à gâchée, insérez 
directement dans le malaxeur ou la trémie de pesée. Pour les usines à tambour, introduisez par le collier RAP dans le tambour 
de malaxage. Le temps de malaxage standard pour les projets HMA/WMA s’applique. Le dosage est basé sur la taille du lot (en 
tonnes) et le taux de dosage (oz/tonne). L’alimentation doit se faire de manière constante pendant la période de malaxage des 
granulats chauffés. Augmentez le temps de malaxage si nécessaire pour garantir une répartition uniforme des fibres d’aramide.
Si un doseur de fibres est utilisé, il doit être calibré pour les fibres d’aramide traitées.

Garantie:
Garantie limitée disponible sur www.surface-tech.com
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