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ARAMID REINFORCED COMPOSITE ASPHALT

LEER ANTES DE USAR FICHA TECNICA DEL PRODUCTO: ACE

Materiales:

Las soluciones de asfalto compuesto reforzado con aramida (ARCA) refuerzan y controlan el betin liquido y los aridos que com-
ponen tradicionalmente las mezclas asfalticas, evitando el agrietamiento y el ahuellamiento, al tiempo que mejoran la resistencia
a la fatiga y la tenacidad. La fibra polimérica ACE XP™ es una fibra de aramida pretratada con cera. Nuestro aglutinante de cera
patentado garantiza una entrega del 100% de las fibras en el HMA/ WMA creando una solucién de dosificacién segura para todas
las partes interesadas en el proyecto conscientes del control de calidad, sin cambios en las propie- dades volumétricas del disefio
de la mezcla. Sin cambios en JMF.

. El primero producto de aramida con certificacién EPD (aditivo bajo en carbono) 0,668 kg CO2 / US Mix Ton

. El Unico producto de aramida con etiqueta ecoldgica Emerald

. Sin plasticos potencialmente dafiinos ni otros rellenos

. No hay riesgo de que los COV adicionales impacten en las pruebas de chimenea

. Unadosis es 5 veces menos volumen que el competidor reduciendo drasticamente los costes de envio y almacenamiento

. La norma ASTM D8395-2023 para fibras de aramida en mezclas asfalticas estandariza una dosis de 2,1 onzas por tonelada US.

. Elmétodo de aglutinacién patentado se dispersa en la mezcla. La aramida no se adhiere al interior del tambor ni a las mangueras, ni se pierde en el depésito de sacos.
. El factor de forma garantiza una dosificacién precisa.

Propiedades del Material:

Material: Para-aramida (min. 63% en peso)

Tratamiento: Cera (37% en peso, max.)

Dosis estandar: 2.1onzas de aramida por tonelada US de mezcla asfaltica

Propiedades Fisicas:

Temp. de descompaosicién >800° F / 425° deg. C .
Densidad lineal: ASTM D1907/1907M-12 >3200 dtex ACE XP
Longitud: % in (19 mm) or 1.5” (38 mm), +/-10% POLIMERO
Color: Amarillo

Propiedades Mecanicas:
Resistencia a la traccion: ASTM D2256, D7269: >2700 MPa.
Médulo de Young: ASTM D2256, D7269: >80 GPa

ACE XP™ Plan de Deosificacion: Las fibras de polimero ACE XP™ son muy adecuadas para HMA/WMA. La dosificacidn de precision se registra a
través de una captura de datos cada 10 segundos de las celdas de carga en las maquinas dosificadoras certificadas que garantizan la cantidad
correcta de fibra que se entrega en el asfalto. Utilice la tasa de dosificacion de 3,4 onzas de peso recubierto por tonelada US de mezcla asfaltica (de
las cuales 2,1 onzas son de aramida pura). El sistema de dosificacion proporciona informes de produccion diarios.

La Norma ASTM D8395-2023: Para Fibras de Aramida en Mezclas de Asfalto estandariza una dosis como 2.10z por US Ton. Tenga en cuenta que
la fibra de polimero ACE XP™ contiene un 63% de fibra de aramida real y un 37% de aglutinante de cera, en peso. La fibra de aramida permanece en
forma de hebra de fibra con mas de 10.000 fibras individuales por hebra que se transportan eficientemente al tambor de mezcla de asfalto. En el
tambor de mezcla, la cera se disipa por completo permitiendo que las fibras secas se dispersen uniformemente en la mezcla.

Planta de Lotes o Planta de Tamhores: Alimente las fibras de polimero ACE XP™ con equipos operados por dosificacion de precision Surface
Tech. Para plantas por lotes, alimente directamente en el molino de astillas o en |a tolva de pesaje. Para plantas de tambor, alimente directamente
en el tambor mezclador a través del Collarin RAP. Se aplican los tiempos estandar de mezclado por lotes de HMA/ WMA del proyecto. La
dosificacién se basara en el tamano del lote (toneladas) y la tasa de dosificacion (oz/tonelada). La alimentacién deberd producirse forma de chorro
constante durante el tiempo del lote de mezcla de aridos calentados. Si es necesario, aumente el tiempo de mezclado con aridos calentados para
garantizar que las fibras de aramida se distribuyen uniformemente. Haga coincidir la alimentacién de fibras con la velocidad a la que la planta
esta produciendo mezcla asfaltica. Si se utiliza un alimentador de fibras, debe calibrarse adecuadamente para que la fibra de aramida tratada
suministre la fibra a la velocidad correcta.

Almacenamiento: ACE XP™ se suministra en una bolsa sellada / caja de cartén ondulado que contiene un peso neto de 45 libras. Cierre las bolsas
inmediatamente después de retirar la cantidad deseada de fibra para evitar la contaminacién que podria alterar la folerancia de adicién en usos
posteriores. Almacene las fibras en un ambiente seco.

Garantia:
Garantia limitada disponible en www.surface-tech.mx

Contacto de Surface Tech: OPEN
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