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COCONAL – Ramal San Felipe 
San Luis Potosí – Villa de Arriaga

Fecha: 
12 De Junio de 2025

Ubicación: 
San Luis Potosí

Propietario: 
 COCONAL S.A.P.I. de C.V.

Productor: 
COCONAL

Pavimentador: 
COCONAL

Producto: 
ARCA ACE XP - 60,000 m² / 6km

Alcance y 
Objetivos del 
Proyecto
Este proyecto marcó la integración de la fibra 
polimérica de aramida ACE XP de Surface Tech en 
la mezcla asfáltica de la sección Ramal San Felipe 
de la autopista San Luis Potosí – Villa de Arriaga. 
COCONAL lideró la producción y pavimentación, 
mientras que Surface Tech supervisó la instalación 
del sistema de dosificación de fibra.

Integración con planta móvil por lotes Aztec

•	 Instalación de compresor adicional
•	 Conexiones eléctricas para la estación de 

dosificación
•	 Ajustes al tambor mezclador con RAP para la 

manguera de fibra
•	 Alimentación de fibra

Aspectos 
Destacados del 
Proyecto
Este proyecto representa otro hito en la expansión 
internacional de Surface Tech y marca la primera 
implementación basada en concesión de la fibra polimérica 
ACE XP en asociación con COCONAL, un desarrollador líder en 
infraestructura en México.

Proyecto en Concesión con COCONAL
Como parte del programa de concesiones carreteras de 
COCONAL, este proyecto demostró cómo las tecnologías 
avanzadas de fibra pueden mejorar el desempeño a largo 
plazo del pavimento y respaldar carreteras duraderas con 
mantenimiento diferido.

Integración Exitosa en la Planta Asfáltica de COCONAL
Se instaló el sistema de dosificación de fibra de precisión 
TITAN con integraciones estándar esperadas en planta. Esta 
instalación sirve como modelo para escalar la producción de 
asfalto reforzado con fibra en futuros proyectos de COCONAL.

Más de 1,277 toneladas de asfalto reforzado con ACE XP producidas
Durante cuatro días consecutivos de pavimentación se 
cubrieron 6 km de vialidad con dosificación precisa de fibra, 
proporcionando validación crítica en campo mediante reportes 
diarios de producción que cumplen con la norma ASTM.
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Dosificación Diaria de Fibra de Aramida
Los datos confirman que la dosificación fue 
consistentemente alineada con las especificaciones del 
proyecto y regularmente superó el punto de referencia 
de la industria de 65 g/tonelada de fibra de aramida 
pura, tal como se recomienda para el refuerzo en 
mezclas asfálticas.

ACE XP es un producto con recubrimiento, por lo que la 
tasa de aplicación requerida considera el peso total con 
recubrimiento. La dosificación estándar de ACE XP es 
de 3.4 onzas por tonelada estadounidense de mezcla 
asfáltica, lo que equivale aproximadamente a 96.4 g/
tonelada y 65 g/tonelada de fibra pura de aramida.

Resumen de Dosificación e Integración – San Luis Potosí (7–14 de julio de 2025)
Surface Tech completó exitosamente una integración de una semana del sistema de dosificación de fibra ACE XP en 
la planta de asfalto de COCONAL en San Luis Potosí. El equipo instaló el equipo, capacitó a los operadores y respaldó 
la producción completa con una precisión de dosificación consistente dentro del 3–8% del objetivo. A pesar de ajustes 
menores iniciales y un único incidente de calibración, el equipo de planta logró rápidamente una operación autónoma 
y control total de dosificación. Al finalizar la semana, el personal de COCONAL operaba el sistema de manera 
independiente y con confianza, reportando una mezcla constante y dentro de especificación.

Opiniones del Cliente / Operador – Desempeño Posterior a la Entrega
Tras la salida del equipo de Surface Tech, el equipo de COCONAL continuó operando el sistema de dosificación de fibra de 
forma independiente, reportando una alta satisfacción con su desempeño. Estas observaciones independientes por parte 
del personal de planta y obra reflejan la efectividad del entrenamiento proporcionado por Surface Tech y la confiabilidad del 
sistema de dosificación ACE XP bajo condiciones normales de producción.

Melesio Alonso Mateo, miembro del equipo de campo, declaró:
“La máquina de fibra corre excelente, ningún problema.”

Aaron, operador de planta, confirmó el éxito operativo diciendo:
“Nuestros rendimientos se ven bien y el trabajo se está realizando correctamente. Todo se ve bien.” “


